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Perfil de desempenho

E o profissional qualificado, apto a
orientar e a desenvolver, de forma
autébnoma e precisa, atividades
relacionadas com a Produgio em

Metalomecdnica, nomeadamente a
programacao de maquinas-
ferramentas com comando numérico
computorizado (CNC), a operacgio de

maAquinas-ferramentas tanto
convencionais como com CNC.

A  execucdo efou reparacio de
moldes, cunhos, cortantes e outras
pecas ou conjuntos de precisdo. Este
técnico também esté apto a participar
noutras atividades inerentes ao
processo, tais como, na preparacio do
trabalho, no planeamento e no
controlo do processo produtivo, com
vista ao fabrico de pecas unitérias ou
em série, de acordo com as
especificagbes técnicas e qualidade
definidas.

FORMACAO CIENTIFICA E

TECNICA

Areas Cientificas de Base:

e Matematica

e Fisica e quimica

Tecnologias e Técnicas Fundamentais:

e Higiene, seguranga e ambiente. Normas
aplicaveis

e Hstrutura e funcionamento de empresas.

Organizacio e gestdo de recursos
o Custos industriais
e Geometria descritiva. Desenho técnico

e CAD (Desenho Assistido por
Computador). Modelagfo 3D

e Preparacio do trabalho e planeamento

e Gestio da qualidade. Qualidade e
fiabilidade. Técnicas de controle da
qualidade

e Técnicas laboratoriais (Metrologia,
metalografia, ensaios destrufivos e
ensaios nio destrutivos)

e Metrologia oficinal. Instrumentagéo

e Pneumadtica e hidraulica

e Tecnologia dos materiais. Mecénica dos
materiais

e Técnicas de tratamento de materiais
s Processos de fabrico

o Técnicas de tracagem, Técnicas de
ligacAo. Técnicas de acabamento

o Técnicas de montagem, ajustamento e
ensaio de conjuntos mecénicos

e Programacdo de maquinas-ferramentas
com CNC

e Processos de fabrico com méquinas-
ferramentas convencionais e com

comando numeérico computorizado (CNC)

SAIDAS PROFISSIONAIS

=

Analisar documentagio técnica sobre os
ensaios e ou testes a realizar,
identificando

informagoes sobre 08 mesmos,
nomeadamente, a natureza dos materiais,
produtos ou equipamentos a utilizar e
outros dados técnicos relevantes;

Analisar nos desenhos ou noutra
documentacio, nomeadamente carta de
controlo e caderno de encargos, as
informacgtes sobre a pega ou equipamento
a controlar, a natureza dos materiais e
outros dados técnicos relevantes;

Identificar e analisar na documentacio
técnica a fase do processo de fabrico em
que a peca ou equipamento sdo
submetidos a controlo ou a frequéncia da
recolha da amostra, quando produzidos
em série;

Estudar e estabelecer a sequéncia, os
métodos e as técnicas a seguir para
controlo dos materiais e/ou produtos, de
acordo com os processos de fabrico
definidos.
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Perfil de desempenho

O Técnico de PRODUCAO EM
METALOMECANICA / CONTROLE DA
QUALIDADE

I o profissional qualificado, apto a orientar ¢ a
de

volver, de forma auténoma e precisa,

atividades relacionadas com o controle da
qualidade de materiais, pecas, conjuntos
mecinicose estruturas metalicas. No ambito

do controle da qualidade executa testes ¢

en destrutivose nao  destrutivos, em
materiais ¢ pecas  metilicas, utilizando
equipamento adequado, a fim de comprovar a
sua qualidade e verificar a conformidade das

caracteristicas relativamente ao definido

normas ¢/ou especificagoes téenicas.

Participa na conce¢io e implementagdo de
sistemas de gestdo da qualidade, utiliza as
ferramentas em que se suportam os sistemas
de certificacio e normalizagdo, e aplica os
principios da qualidade total. Este técnico
também estA apto a participar noutras
atividades inerentes ao processo, tais como, na
preparagio do trabalho, no planeamento e no
controlo do processo produtivo, com vista ao
fabrico de pecas unitérias ou em série, de
acordo com as especifica¢bes téenicas e
qualidade definidas.

Agrupamento Escolas de Sever do Vouga

FORMACAO CIE NTIFICA E
TECNICA
Areas Cientificas de Base:
¢ Matematica
¢ Fisica e quimica
Tecnologias e Técnicas Fundamentais:

« Higiene, seguranga e ambiente. Normas
aplicaveis

s Estrutura e funcionamento de empresas.
Organizacéo e gestédo de recursos

e Custos industriais

o Geometria descritiva. Desenho técnico

s CAD (Desenho Assistido por Computador).

Modelagéo 3D
¢ Preparagéo do trabalho e planeamento

* Gestao da qualidade. Qualidade e
fiabilidade. Técnicas de controle da
qualidade

e Técnicas laboratoriais (Metrologia,
metalografia, ensaios destrutivos e
ensaios néo destrutivos)

* Metrologia oficinal. Instrumentagéo
+ Pneumatica e hidraulica

» Tecnologia dos materiais. Mecanica dos
materiais

* Técnicas de tratamento de materiais
¢ Processos de fabrico

s Técnicas de tragagem. Técnicas de
ligagéo. Técnicas de acabamento

e Técnicas de montagem, ajustamento e
ensaio de conjuntos mecanicos

* Programacéo de maquinas-ferramentas
com CNC

e Processos de fabrico com maquinas-
ferramentas convencionais e com
comando numérico computorizado (CNC)

SAIDAS PROFISSIONAIS
= Analisar documentagfo técnica sobre os
ensaios e ou testes a realizar, identificando

=> informagGes sobre o0s mesmos,
nomeadamente, a natureza dos materiais,
produtos ou equipamentos a utilizar e outros
dados técnicos relevantes;

= Analisar nos desenhos ou noutra
documentagio, nomeadamente carta de
controlo e caderno de encargos, as
informagdes sobre a pega ou equipamento a
controlar, a natureza dos materiais e outros
dados técnicos relevantes;

= Identificar e analisar na documentagio
técnica a fase do processo de fabrico em que
a peca ou equipamento sdo submetidos a
controlo ou a frequéncia da recolha da
amostra, quando produzidos em série;

= Estudar e estabelecer a sequéncia, os
métodos e as técnicas a seguir para
controlo dos materiais e/ou produtos,
de acordo com os processos de fabrico
definidos:
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Curso Profissional de

Técnico de Producao
em Metalomecanica

®
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Agrugamentsda Freola

(variante Programacgdo e Maquinagao)

O Técnico de Producdo em Metalomecdnica
variante Programacgdo e Magquinagdo, € o
profissional qualificado apto a orientar e a
desenvolver actividades relacionadas com a
Producdo em em Metalomecdnica,
nomeadamente aprogramagdo de maquinas-
ferramentas com comando numérico
computorizado(CNC), a operagdo de
maquinas-ferramentas tanto convencionais
como comCNC, a execucdo e/ou reparagdo de
moldes, cunhos, cortantes e outras pegas
ouconjuntos de precisao.

MINISTERIO DA EDUCACAD
ECIENCIA

Plano de estudos

Componente de formagéo Sécio-cultural

® Portugués

e |ingua Estrangeira |l ou Il

o Area de Integragdo

* Educacgdo Fisica

¢ Tecnologias da Informagdo e
Comunicagao

Componente de formagdo Cientifica

e Fisica
° Matematica

Componente de formacdo Técnica

® Tecnologias e Processos

® Organizacdo Industrial

® Desenho Técnico

* Praticas Oficinais

e Formagdo em Contexto de Trabalho
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Agrupamento da Escolas
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Curso Profissional de

Técnico de
Manutencao Industrial

(Variante Eletromecanica)

O Técnico de Manutengdo Industrial/ Electromecanica
é o profissional qualificado apto a orientar e
desenvolver os trabalhos na drea da manutencdo,
relativamente ao planeamento, implementacdo,
verificagdo e inovagdo, de modo a garantir o bom
funcionamento das instalagdes e equipamentos
industriais.

g GOVEEMO DE MINISTERIO DA EDUCAGAO
PORTUGAL | ratnoa

Plano de estudos

Componente de formagdo Sdcio-cultural

s Portugués

¢ Lingua Estrangeiral ou ll

o Area de Integracdo

e Educacdo Fisica

e Tecnologias da Informagdo e
Comunicagdo

Componente de formagdo Cientifica

e Matematica
* Fisica e Quimica

Componente de formagdo Técnica

Tecnologia e Processos

* Organizagdo Industrial

® Desenho Técnico

e Praticas Oficinais

e Formacdo em Contexto de Trabalho
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